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湖北直销地轨自动线销售厂
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通常来说，汽车车身必须要经过电沉积涂装、中间涂装、表面涂装三道涂装工序。因此涂装
生产线非常长，对于大发的Copen，电沉积涂装线就要200m。然而，如果不用对外板做涂装，那
么涂装工序便可大幅缩短。例如Copen，车门以外的车身涂装只需进行电沉积涂装即可。对于电沉
积涂装，可以不采用利用传送带使车辆慢慢移动的流水作业，而是采用将车辆一辆一辆浸渍约20
分钟的批量处理方式，由此缩短生产线。通常来说，汽车车身必须要经过电沉积涂装、中间涂装、
表面涂装三道涂装工序。因此涂装生产线非常长，对于大发的Copen，电沉积涂装线就要200m。
然而，如果不用对外板做涂装，那么涂装工序便可大幅缩短。例如Copen，车门以外的车身涂装只
需进行电沉积涂装即可。对于电沉积涂装，可以不采用利用传送带使车辆慢慢移动的流水作业，
而是采用将车辆一辆一辆浸渍约20分钟的批量处理方式，由此缩短生产线。太仓顺宾机械设备有
限公司地轨自动线获得众多用户的认可。湖北直销地轨自动线销售厂

恒温电烤炉连接电源后，就可开启2组加热开关，然后将控制仪表的按键设置到所需要的温度
即可。指示灯亮，可开启鼓风机开关，使鼓风机开始运行。当温度达到所需要的温度时，指示灯
熄灭。但是温度可能继续上升，这是由于余热影响，过一会就会稳定。在恒温过程中，借助箱内
控温器自动控温，不用人工管理。恒温时可关闭一组加热开关，留一组电热器工作，以免功率太
大，影响恒温的灵敏度。恒温电烤炉应放在室内水平处，保持隧道式烘干炉设备的平稳。应在供
电线路中安装铁壳的闸刀开关一只，供此箱，并将外壳接地。通电前请检查恒温电烤炉的电器性
能，并应注意是否有断路或漏电现象。湖北直销地轨自动线销售厂太仓顺宾机械设备有限公司是
一家专业提供地轨自动线的公司，有想法的不要错过哦！

工艺时间不够：有的设计为了降低造价，通过减少工艺时间来达到目的。常见的如：前处理
过渡段时间不够，造成串液；固化时未考虑升温时间，造成固化不良；喷漆流平时间不够，造成
漆膜流平不够；固化后冷却不够，喷漆(或下件)时工件过热。3、输送设备设计不当：工件的输送
方式有多种，设计不当，对生产能力、工艺操作、上下件都会产生不良后果。常见的有悬挂链输
送，其负载能力、牵引能力都需要计算和干涉绘图。链条的速度对设备的配套也要有相应的要求。
涂装设备对链条的平稳性、同步性也有要求。4、设备选型不当：由于产品的要求不同，设备选型
也有所不同，而各种设备有其优点，也有其缺点。而设计时不能向用户说明，制造后发现很不满
意。例如，喷粉烘道用风幕隔热、洁净度要求的工件未安装净化设备等。这类错误是涂装线常见
的错误。

大部分的涂装生产线都有一个一起的特色，那是在进行涂装的同时会产生各种废物，假如不
能妥善处理的话，很简单会对周围的环境形成污染。为了防止产生此类结果，涂装生产线的废物
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都有对应的处理方法，使得生产线的运用也能完成绿色环保。1、涂装生产线中产生分废物品种涂
装进程中，除了有固体的废渣产生之外，还有废气、废水、噪声等等，这些都归于废物。因为每
一种废物的特性是不同的，所以处理方法也有差异。2、涂装生产线中废气的处理方法在涂装生产
线中，前处理、喷漆室、流平室、枯燥炉等各个工序中都会排放出废气，为了有用的处理废气排
放带来的污染，一方面要是不能运用含有机溶剂的涂料，另一方面临高浓度有机溶剂的废气进行
会集处理，详细的办法有用焚烧法、催化焚烧法、吸附法等。太仓顺宾机械设备有限公司为您提
供地轨自动线，有需求可以来电咨询！

在涂装生产线中，前处理、喷漆室、流平室、枯燥炉等各个工序中都会排放出废气，为了有
用的处理废气排放带来的污染，一方面要是不能运用含有机溶剂的涂料，另一方面临高浓度有机
溶剂的废气进行会集处理，详细的办法有用焚烧法、催化焚烧法、吸附法等。3、涂装生产线中废
水的来历及处理废水相同也是来自涂装生产线中的前处理，一般的方法是将悉数废水会集在地下
室，然后依据污水品种别离进行管理。比如水关于含酸碱废水要进行中和，沉积、过滤、排放；
对含铬的废水要用电解法和化学还原法处理等等，去除其有害物质。4、涂装生产线中废渣的处理
进程这儿的废渣基本上都是漆渣以及废水处理后产生的沉积物所构成的，能够先用板框压滤机对
其进行脱水，然后运输到专门用来寄存废渣的场所。太仓顺宾机械设备有限公司是一家专业提供
地轨自动线的公司，有需求可以来电咨询！湖北直销地轨自动线销售厂

太仓顺宾机械设备有限公司为您提供地轨自动线，期待为您服务！湖北直销地轨自动线销售
厂

残留的脱脂剂会影响涂膜性能，存在质量风险。需通过纯水的冲洗，确保清洗后的滴水电导
率＜20μS/cm。因塑料表面不亲水，不利于洗净塑料表面，本生产线在***道纯水洗中加入0.5%的
汉高AID-100塑料表面调整剂进行冲洗，这样可以***改善塑料表面状态，使水膜能够均匀分布于
基材表面，不但增强了清洗效果，同时也提高了涂膜对塑料表面的润湿性和附着力。脱脂后质量
检验观察接触角，在处理后的塑料表面滴上水滴，观察接触角，越小表明处理结果越好。达因笔
检测表面张力，一般要求在35×10-5N以上为好。湖北直销地轨自动线销售厂

太仓顺宾机械设备有限公司位于城厢镇弇山西路119号，交通便利，环境优美，是一家生产型
企业。公司是一家有限责任公司企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队
伍，努力为广大用户提供高品质的产品。公司业务涵盖包装材料，塑料制品，建筑材料，橡胶制
品，价格合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。太仓顺宾自成立以来，一直坚持走正规化、
专业化路线，得到了广大客户及社会各界的普遍认可与大力支持。


